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Die Bau stel len ein rich tung ein schließ lich Ein rich ten, Unter hal ten
und Räu men wird nicht ge son dert ver gü tet. Sie ist in die
je wei li gen Ein heits prei se ein zu rech nen.

Die Ver kehrs si che rung in ner halb des Bau stel len be rei ches wird
nicht ge son dert ver gü tet. Sie ist in die je wei li gen Ein heits prei se
ein zu rech nen.

Die Kos ten- bzw. Ge büh ren be schei de sind mit der Rech nung
ein zu reichen und wer den ohne Preis zu schlä ge ver gü tet.

Alle Schwei ßun gen sind un ter An wen dung der VDV-Schrif ten
600 „Oberbau-Richt li nien und -Zu satz richt li nien für Bah nen im
Gel tungs be reich der BOStrab“ und 609 "Ober bau schwei ßen
bei Nah ver kehrs unter neh men", so wie der
DVB-Be triebs vor schrift Nr. T4_429 „Oberbauschweißarbeiten
im Netz der DVB AG“ aus zu füh ren. Da bei sind die ge nann ten
Unter la gen je weils in der ak tu ell gül ti gen Fas sung
an zu wen den.

Die Über ga be von schweiß tech ni schen Unter la gen er folgt
aus schließ lich di gi tal an den Schweiß fach mann /
Ober bau schwei ßen (SFM/Os) der DVB AG. Die Über ga be
die ser Unter la gen er folgt un ver züg lich nach Aus füh rung der
ent spre chen den Ar bei ten und ist Grund la ge jeg li cher
Abrechnung.

Schweißarbeiten dürfen nur von der DVB AG geprüften und
zugelassenen Firmen erfolgen

1. Zulagen / Stundenlohnarbeiten

1.1. Zulagen

1.1.10. Zulagen offener Oberbau
Alle Preise sind für Arbeiten an Gleisanlagen mit

6.000,000 m ...................... ......................

Zu la gen of fe ner Ober bau
Alle Prei se sind für Ar bei ten an Gleis an la gen mit
ge schlos se nem Ober bau zu kal ku lie ren. Bei of fe nem Ober bau
sind auf die je wei li gen LV - Po si tion zu vergüten.

1.1.20. Zulage für Arbeiten unter Straßenbahnverkehr bis 6  
Züge/h

Zu la ge für Ar bei ten un ter Stra ßen bahn ver kehr;
Be le gung bis 6 Züge/h. Die er for der li chen
Si che rungs maß nah men (ein Si che rungs pos ten, Be schil de rung,
Ab sper run gen) sind im Ein heits preis ent hal ten. Hier bei ist auch
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1,000 % ...................... ......................

die Dienst an wei sung
9.DA_00_411 der DVB AG zu be ach ten.
Zu la ge zur er brach ten Leis tung OZ 2 und 5
''% An ga ben als Ein heits preis v. H.

Hin weis zur An ge bots er stel lung:
Zur Er mitt lung des Ein heits prei ses in Prozent, sind in die ser
Mengenposition 10 % der kalkulierten An ge bots sum me der OZ
2 und 5 die ses Leis tungs ver zeich nis ses zu verwenden.
Nach Auf trags er tei lung wird der an ge bo te ne Pro zent satz in v. H
als Ein heits preis an ge ge ben.

1.1.30. Zulage für Arbeiten unter Straßenbahnverkehr bis 12  
Züge /h

1,000 % ...................... ......................

Zu la ge für Ar bei ten un ter Stra ßen bahn ver kehr;
Be le gung bis 12 Zü gen/h. Die er for der li chen
Si che rungs maß nah men (ein Si che rungs pos ten, Be schil de rung,
Ab sper run gen) sind im Ein heits preis ent hal ten. Hier bei ist auch
die Dienst an wei sung
9.DA_00_411 der DVB AG zu be ach ten.
Zu la ge zur er brach ten Leis tung OZ 2 und 5
''% An ga ben als Ein heits preis v. H.

Hin weis zur An ge bots er stel lung:
Zur Er mitt lung des Ein heits prei ses in Prozent, sind in die ser
Mengenposition 90 % der kalkulierten An ge bots sum me der OZ
2 und 5 die ses Leis tungs ver zeich nis ses zu verwenden.
Nach Auf trags er tei lung wird der an ge bo te ne Pro zent satz in v. H
als Ein heits preis an ge ge ben.

1.1.40. Zulage für vom AG angewiesene Sonn- und  
Feiertagsarbeit

300,000 Std ...................... ......................

Zu la ge zu den ge leis te ten Arbeits stun den für Ar bei ten an Sonn-
und Feier ta gen.
Ab rech nungs grund la ge sind die vom AG be stä tig ten
Bau ta ges be rich te bzw. Stundenbelege.

1.1.50. Zulage für Nachtarbeit

75,000 Std ...................... ......................

Zu la ge zu den ge leis te ten Arbeits stun den für Nacht arbeit im
Zeit raum von 22:00 Uhr bis 06:00 Uhr.
Ab rech nungs grund la ge sind die vom AG be stä tig ten
Bau ta ges be rich te bzw. Stun den be le ge.

Summe 1.1. Zulagen ......................
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1.2. Stundenlohnarbeiten

1.2.10. Stundenlohnarbeiten Schweißarbeiten

300,000 Std ...................... ......................

Stun den lohn ar bei ten durch Arbeits kräf te auf An ord nung des AG
aus füh ren.
Der Ver rech nungs satz für die je wei li ge Arbeits kraft umfasst
sämt li che Auf wen dun gen, ins be son de re den tatsäch li chen Lohn
ein schließ lich ver mö gens wirk sa mer Leis tun gen mit den
Zu schlä gen für Ge mein kos ten (So zi al kas sen bei trae ge,
Win ter bau um la ge und dgl.), so wie Lohn- bzw.
Ge halts ne ben kos ten und Zu schlä ge
für Über stun den.
Lohn stun den ohne Ver brauchs stof fe wie Schweiß zu sät ze oder
Schleif mit tel.
Schweiß zu sät ze, Schleif mit tel so wie an de re Ver brauchs stof fe
wer den nach be stä tig ter Auf lis tung ge son dert ver gü tet.
Zu schlä ge für Sonn tags- und Feiertagsarbeit wer den ge son dert
ver gü tet.

1.2.20. Verrechnungssatz für Arbeitskraft, SiPo

75,000 Std ...................... ......................

Stun den lohn ar bei ten durch Arbeits kräf te auf An ord nung des AG
aus füh ren.
Der Ver rech nungs satz für die je wei li ge Arbeits kraft umfasst
sämt li che Auf wen dun gen, ins be son de re den tatsäch li chen Lohn
ein schließ lich ver mö gens wirk sa mer Leis tun gen mit den
Zu schlä gen für Ge mein kos ten (So zi al kas sen bei trae ge,
Win ter bau um la ge und dgl.), so wie Lohn- bzw.
Ge halts ne ben kos ten und Zu schlä ge
für Über stun den.
Zu schlä ge für Sonn tags- und Feiertagsarbeit wer den ge son dert
ver gü tet.
Si che rungs pos ten (Ab rech nung ab 2. SiPo auf An for de rung
durch AG)

1.2.30. Gestellung Fachbauleiter Schweissaufsicht

15,000 Sch ...................... ......................

Gestellung Fachbauleiter Schweissaufsicht mit einer gültigen
Zulassung der Aufsichtsstelle Oberbauschweißen der DB AG
zur Überwachung von Schweißarbeiten an Gleisen, Weichen
und Kreuzungen, einschl. Dokumentation der durchgeführten
Arbeiten.

Durchführung der Arbeiten nach aktuell gültiger VDV-Schrift
609
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1.2.40. Gestellung Fachbauleiter SpA

15,000 Sch ...................... ......................

Gestellung Fachbauleiter SpA mit einer gültigen Zulassung der
Aufsichtsstelle Oberbauschweißen der DB AG zur
Durchführung und Überwachung des Spannungsausgleichs bei
der Herstellung lückenloser Gleise, Weichen und Kreuzungen,
sowie vereinfachter Spannungsausgleich bei
Instandsetzungsarbeiten, d.h. Wiederherstellung des alten
Spannungszustandes. einschl. Erstellung Niederschrift zum
SpA.
Durchführung der Arbeiten nach aktuell gültiger VDV-Schrift
609 und DVB-Betriebsvorschrift T4-429 "Oberbauschweißen im
Netz der DVB AG"

Summe 1.2. Stundenlohnarbeiten ......................

Summe 1. Zulagen / Stundenlohnarbeiten ......................
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2. Oberbauschweißarbeiten

2.1. Seitliche Auftragschweißung

2.1.10. seitl. Auftragschweißung UP < 10 mm

400,000 m ...................... ......................

seit li che Auf trag schwei ßung an aus ge fah re nen Schie nen
her stel len
Aus fahrts tie fe 23 mm un ter GFT
Aus fah rungs brei te < 10 mm
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
zur Naht vor be rei tung, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung hoch le gier ter Schweiß zu sät ze nach EN ISO
14343-A (Böhler A7 CN-UP) und Schweiß pul ver nach ISO
14174 (Böhler BV 400)/ oder artgleich
Werk stoff Nr. nach DIN EN 10027: 1.4370
Ver fah ren: UP
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 121

2.1.20. seitl. Auftragschweißung UP 10 - 15 mm

200,000 m ...................... ......................

seit li che Auf trag schwei ßung an aus ge fah re nen Schie nen
her stel len
Aus fahrts tie fe 23 mm un ter GFT
Aus fah rungs brei te 10 bis 15 mm
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
zur Naht vor be rei tung, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung hoch le gier ter Schweiß zu sät ze nach EN ISO
14343-A (Böhler A7 CN-UP) und Schweiß pul ver nach ISO
14174 (Böhler BV 400)/ oder artgleich
Werk stoff Nr. nach DIN EN 10027: 1.4370
Ver fah ren: UP
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 121

2.1.30. seitl. Auftragschweißung UP > 15 mm

seit li che Auf trag schwei ßung an aus ge fah re nen Schie nen
her stel len
Aus fahrts tie fe 23 mm un ter GFT
Aus fah rungs brei te > 15 mm
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
zur Naht vor be rei tung, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung hoch le gier ter Schweiß zu sät ze nach EN ISO
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900,000 m ...................... ......................

14343-A (Böhler A7 CN-UP) und Schweiß pul ver nach ISO
14174 (Böhler BV 400)/ oder artgleich
Werk stoff Nr. nach DIN EN 10027: 1.4370
Ver fah ren: UP
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 121

2.1.40. seitl. Auftragschweißung OEA-E, OEA-E/Ri < 10 mm

150,000 m ...................... ......................

seitliche Auftragschweißung an ausgefahrenen Schienen
herstellen
Ausfahrtstiefe 23 mm unter GFT
Ausfahrungsbreite < 10 mm
Vorbereiten des Schweißbereiches einschließlich Ausschleifen
zur Nahtvorbereitung, Wärmebehandlungen, Schweißen,
Bearbeitung der Profilherstellung, Säuberung von Schweißung
und Unterlage.
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Verwendung Schweißzusätze nach DIN EN 14700 (Böhler Fox
A7)/ oder artgleich
Verfahren: E
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 111

2.1.50. seitl. Auftragschweißung OEA-E, OEA-E/Ri 10 - 15 mm

150,000 m ...................... ......................

seitliche Auftragschweißung an ausgefahrenen Schienen
herstellen
Ausfahrtstiefe 23 mm unter GFT
Ausfahrungsbreite 10 bis 15 mm
Vorbereiten des Schweißbereiches einschließlich Ausschleifen
zur Nahtvorbereitung, Wärmebehandlungen, Schweißen,
Bearbeitung der Profilherstellung, Säuberung von Schweißung
und Unterlage.
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Verwendung Schweißzusätze nach DIN EN 14700 (Böhler Fox
A7)/ oder artgleich
Verfahren: E
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 111

2.1.60. seitl. Auftragschweißung OEA-E, OEA-E/Ri > 15 mm

seitliche Auftragschweißung an ausgefahrenen Schienen
herstellen
Ausfahrtstiefe 23 mm unter GFT
Ausfahrungsbreite > 15 mm
Vorbereiten des Schweißbereiches einschließlich Ausschleifen
zur Nahtvorbereitung, Wärmebehandlungen, Schweißen,
Bearbeitung der Profilherstellung, Säuberung von Schweißung
und Unterlage.
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Verwendung Schweißzusätze nach DIN EN 14700 (Böhler Fox
A7)/ oder artgleich
Verfahren: E
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 111
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150,000 m ...................... ......................

Summe 2.1. Seitliche Auftragschweißung ......................
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2.2. Arbeiten an Weichen

2.2.10. Herstellen Zungenschutz OEA-E/Ri

75,000 St ...................... ......................

Her stel len ei nes Zun gen schut zes an Fahr kopf oder Ril len kopf
durch Schwei ßen und Schlei fen bis zu ei ner Län ge von
max. 500 mm
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze nach DIN EN 14700 (Citorail)
oder artgleich
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

2.2.20. Profilgerechte Entgratung einer Backenschiene

300,000 St ...................... ......................

Pro fil ge rech te Ent gra tung ei ner Ba cken schie ne
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nach ar bei ten, Ma te ria lien
und Geräte.

2.2.30. Angleichung der Backenschienenfahrfläche  
Rillenschienenweichen durch Schleifen

300,000 St ...................... ......................

An glei chung der Ba cken schie nen fahr flä che von
Ril len schie nen wei chen an die Ver schleiß zo ne durch Schlei fen
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nach ar bei ten, Ma te ria lien
und Geräte.

Summe 2.2. Arbeiten an Weichen ......................
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2.3. Arbeiten im Herzstückbereich

2.3.10. Herstellen einer Flachrille Schleifen 20 mm Tiefe

700,000 m ...................... ......................

Her stel len ei ner Flach ril le durch Aus schlei fen des Ril len bo dens
auf 20 mm
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nach ar bei ten, Ma te ria lien
und Geräte

2.3.20. Herstellen einer Flachrille OEA-E/Ri Breite 23 bis 29 mm

750,000 m ...................... ......................

Her stel len ei ner Flach ril le bei Flachrillenschienen und
Flach ril len herz stü cken durch Auf trag schwei ßung
Soll tie fe 16 mm
max. Aus fah rungs tie fe 20 mm
Ril len brei te 23 mm - 29 mm
Be arbei tung ent spre chend Vor ga ben des AG
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
zur Naht vor be rei tung, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze für Auf trag schwei ßen (DUR 250)
nach DIN EN 14700 und bei Be darf Puf fer la ge (Fox EV 63 oder
BOR SP6)
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

2.3.30. Herstellen einer Flachrille OEA-E/Ri Breite 30 bis 37 mm

1.600,000 m ...................... ......................

Her stel len ei ner Flach ril le bei Flachrillenschienen und
Flach ril len herz stü cken durch Auf trag schwei ßung
Soll tie fe 16 mm
max. Aus fah rungs tie fe 20 mm
Ril len brei te 30 bis 37 mm
Be arbei tung ent spre chend Vor ga ben des AG
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze für Auf trag schwei ßen (DUR 250)
nach DIN EN 14700 und bei Be darf Puf fer la ge (Fox EV 63 oder
BOR SP6)
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111
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2.3.40. Herstellen einer Tiefrille durch Ausschleifen des
Rillenbodens von 16 mm auf 35 mm

300,000 m ...................... ......................

Herstellen einer Tiefrille durch Ausschleifen des
Rillenbodens einer Flachrillenschiene oder eines
Flachrillenherzstückes von 16 mm auf
35 mm einschließlich schleiftechnischer Bearbeitung
zur Profilherstellung
Bearbeitung entsprechend Vorgaben des AG
einschl. aller erforderlichen Vor- und Nacharbeiten, Materialien
und Geräte

2.3.50. Beseitigung Unebenheiten Rillenboden Flachrille  
Schleifen

600,000 m ...................... ......................

Beseitigung von Unebenheiten im Rillenboden
bei Flachrillenherzstücken und Flachrillenschienen durch
Schleifen
Bearbeitung entsprechend Vorgaben des AG
einschl. aller erforderlichen Vor- und Nacharbeiten.

2.3.60. Aufarbeitung Tiefrillenschienenherzstück durch  
Schleifen

375,000 St ...................... ......................

Aufarbeitung Tiefrillenherzstück durch Schleifen
rampenförmige Angleichung der weniger genutzten Fahrfläche
an die stärker ausgefahrene Fahrfläche
Herstellung der vorgegebenen Rampen entsprechend VDV 609
Bearbeitung entsprechend Vorgaben des AG
einschl. aller erforderlichen Vor- und Nacharbeiten.

2.3.70. Aufarbeitung Tiefrillenschienenherzstück OEA-E/Ri,  
gleichmäßig
abgenutzte Fahrflächen

Auf arbei tung Tief ril len herz stück mit gleich mä ßig ab ge nutz ten
Fahr flä chen durch Auf trag schwei ßen
Auf schwei ßen von drei Über nah me flä chen, Be arbei tung der
bei den Schie nen strän ge nach dem Li ne al, Auf schwei ßen und
schlei fen der Herz stück spit ze
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung ent spre chend Vor ga ben des
AG, Säu be rung von Schwei ßung und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze nach DIN EN 14700, Werkstoffnr.
(DIN EN 10027): 1.4370
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111
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500,000 St ...................... ......................

2.3.80. Aufarbeitung Tiefrillenschienenherzstück OEA-E/Ri,  
ungleichmäßig
abgenutzte Fahrflächen

200,000 St ...................... ......................

Auf arbei tung Tief ril len herz stück mit un gleich mä ßig ab ge nutz ten
Fahr flä chen durch Auf trag schwei ßen
Auf schwei ßen von zwei Über nah me flä chen, Be arbei tung der
bei den Schie nen strän ge nach dem Li ne al, An glei chung we ni ger
aus ge fah re ner Fahr flä chen durch Schlei fen an die stär ker
aus ge fah re nen nach dem 1m-Li ne al be arbei te ten Fahr flä chen,
Auf schwei ßen und schlei fen der Herz stück spit ze
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung ent spre chend Vor ga ben des
AG, Säu be rung von Schwei ßung und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze nach DIN EN 14700, Werkstoffnr.
(DIN EN 10027): 1.4370
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

2.3.90. Aufschweißen Herzstückspitze Tiefrillenherzstück OEA-
E/Ri

37,500 St ...................... ......................

Auf schwei ßen ei ner Her stück spit ze max. 300 mm mit
schie nen ähn li chem Werk stoff, Ziel här te HB 300
Be arbei tung ent spre chend Vor ga ben des AG
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
zur Naht vor be rei tung, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung, Säu be rung von Schwei ßung
und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze für Auf trag schwei ßen (Citorail)
/ oder artgleich nach DIN EN 14700
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

2.3.100. Aufarbeitung Vignolschienenherzstück OEA-E,  
gleichmäßig
abgenutzte Fahrflächen

Auf arbei tung Vignolschienenherzstück mit gleich mä ßig
ab ge nutz ten Fahr flä chen durch Auf trag schwei ßen
Auf schwei ßen von drei Über nah me flä chen, Be arbei tung der
bei den Schie nen strän ge nach dem Li ne al, Auf schwei ßen und
schlei fen der Herz stück spit ze
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung ent spre chend Vor ga ben des
AG, Säu be rung von Schwei ßung und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze nach DIN EN 14700, Werkstoffnr.
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15,000 St ...................... ......................

(DIN EN 10027): 1.4370
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

2.3.110. Aufarbeitung Vignolschienenherzstück OEA-E,  
ungleichmäßig
abgenutzte Fahrflächen

22,500 St ...................... ......................

Auf arbei tung Vignlschienenherzstück mit un gleich mä ßig
ab ge nutz ten Fahr flä chen durch Auf trag schwei ßen
Auf schwei ßen von zwei Über nah me flä chen, Be arbei tung der
bei den Schie nen strän ge nach dem Li ne al, An glei chung we ni ger
aus ge fah re ner Fahr flä chen durch Schlei fen an die stär ker
aus ge fah re nen nach dem 1m-Li ne al be arbei te ten Fahr flä chen,
Auf schwei ßen und schlei fen der Herz stück spit ze
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches ein schließ lich Aus schlei fen
des al ten Schweiß gu tes, Wär me be hand lun gen, Schwei ßen,
Be arbei tung der Pro fil her stel lung ent spre chend Vor ga ben des
AG, Säu be rung von Schwei ßung und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver wen dung Schweiß zu sät ze nach DIN EN 14700, Werkstoffnr.
(DIN EN 10027): 1.4370
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

Summe 2.3. Arbeiten im Herzstückbereich ......................
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2.4. Sonderarbeiten

2.4.10. Härtemessung vor Auftragsschweißen

750,000 St ...................... ......................

Här te mes sung mit ge eig ne tem mo bi lem Här te prüf ge rät
ent spre chend Fest le gun gen Be triebs vor schrift BV T4_429
Vor be rei tung Ober flä che ent spre chend Vor ga be
Messgerä te her stel ler, Durch füh rung und Do ku men ta tion
Mes sun gen, Über ga be an AG in di gi ta ler Form als pdf-Datein
und ori gi na le Ge räte datei
einschl. al ler er for der li chen Ar bei ten, Ma te ria lien und Ge rä te

2.4.20. Härtemessung Verbindungsschweißung

300,000 St ...................... ......................

Här te mes sung Ver bin dungs schwei ßung mit ge eig ne tem
mo bi lem Här te prüf ge rät ent spre chend Fest le gun gen
Be triebs vor schrift BV T4_429
Fest stel lung Här te in der Rei hen fol ge Grund werk stoff (GW)
-Wär me ein fluss zo ne (WEZ) -Schweiß zo ne (SZ) -
Wär me ein fluss zo ne - Grund werk stoff,
Vor be rei tung Ober flä che ent spre chend Vor ga be
Messgerä te her stel ler, Durch füh rung und Do ku men ta tion
Mes sun gen, Über ga be an AG in di gi ta ler Form als pdf-Datei
und ori gi na le Ge räte datei
einschl. al ler er for der li chen Ar bei ten, Ma te ria lien und Ge rä te

2.4.30. Längsebenheitsmessung Riffelmessung

300,000 St ...................... ......................

Längsebenheitsmessung Riffelmessung zur Arbeitsaufnahme
und für Erfolgskontrolle bei Schienenschleifarbeiten mit
geeignetem elektronischem Messgerät (z.B. Railstraight Wave)
für die Längsprofilkontrolle entsprechend Festlegungen
Betriebsvorschrift BV T4_429
Feststellung Längsebenheit vor und nach
Schienenschleifarbeiten
Vorbereitung Oberfläche entsprechend Vorgabe
Messgerätehersteller, Durchführung und Dokumentation
Messungen, Übergabe an AG in digitaler Form als pdf-Datein
und
originale Gerätedatei
Ein Messpunkt Gleis beinhaltet zwei Schienenmessungen mit
jeweils einer Vor- und einer Nachmessung
einschl. aller erforderlichen Arbeiten, Materialien und Geräte
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2.4.40. Querprofilmessung

300,000 St ...................... ......................

Querprofilmessung zur Arbeitsaufnahme
und für Erfolgskontrolle bei Schienenschleifarbeiten mit
geeignetem elektronischem Messgerät (z.B. Railmonitor
RML3000) für die Querprofilkontrolle entsprechend
Festlegungen Betriebsvorschrift BV T4_429
Feststellung Querprofil vor und nach Schienenschleifarbeiten
Vorbereitung Oberfläche entsprechend Vorgabe
Messgerätehersteller, Durchführung, Auswertung in Bezug auf
Neu- und Sollprofil und Dokumentation Messungen, Übergabe
an AG in digitaler Form als pdf-Datein und originale Gerätedatei
Ein Messpunkt Gleis beinhaltet zwei Schienenmessungen mit
jeweils einer Vor- und einer Nachmessung
einschl. aller erforderlichen Arbeiten, Materialien und Geräte

2.4.50. Zusätzliche Brennschnitte an Schienen aller Profile
ausführen, als Einzelmaßnahme im Zusammenhang

300,000 St ...................... ......................

Zu sätz li che Brenn schnit te an Schie nen al ler Pro fi le aus füh ren,
als Ein zel maß nah me im Zu sam men hang mit an de ren
Schweiß ar bei ten

2.4.60. Zusätzliche Trennschnitte mit Trennschleifmaschine
an Schienen aller Profile ausführen, als Einzelmaßnahme

75,000 St ...................... ......................

Zu sätz li che Trenn schnit te mit Trenn schleif ma schi ne an
Schie nen al ler Pro fi le aus füh ren, als Ein zel maß nah me
im Zu sam men hang mit an de ren Schweiß ar bei ten

Summe 2.4. Sonderarbeiten ......................

Summe 2. Oberbauschweißarbeiten ......................
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3. Verbindungsschweißarbeiten

3.1. Schienenverbindungsschweißungen OEV-E, OEV-E/Ri

3.1.10. Verbindungsschweißung Vignol OEV-E, bis 3  
Schweißungen / Schicht

15,000 St ...................... ......................

Ver bin dungs schwei ßung her stel len.
Vor be rei ten und Her stel len der Schweiß lü cke, Schwei ßen,
Warm be arbei ten und Wär me be han deln,
Schie nen kopf pro fil ge recht schlei fen, Schwei ßung und
Unter la ge säu bern.
Schicht leis tung bis 3 Schwei ßun gen
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Vignolschiene / Vignolschiene
Schie nen pro fi le 60E1, 49E1, R50, 49E1, 60E1
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

3.1.50. Verbindungsschweißung Rille OEV- E/Ri, bis 3  
Schweißungen / Schicht

15,000 St ...................... ......................

Ver bin dungs schwei ßung her stel len.
Vor be rei ten und Her stel len der Schweiß lü cke, Schwei ßen,
Warm be arbei ten und Wär me be han deln,
Schie nen kopf pro fil ge recht schlei fen, Schwei ßung und
Unter la ge säu bern.
Schicht leis tung bis 3 Schwei ßun gen
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ril len schie nen und zu ge hö ri ge Kon struk tions pro fi le
Schie nen pro fi le Tw60, Tw65, 60R2, 60R2, 53R1, Ri53-10,
Ri55-NK, 59R1, 105C1, 73C1, VK53, 310C1
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111

Summe 3.1. Schienenverbindungsschwei… ......................
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3.2. Schienenverbindungsschweißen OEV-MF, OEV-MF/Ri

3.2.10. Verbindungsschweißung Vignol OEV-MF, bis 3  
Schweißungen / Schicht

15,000 St ...................... ......................

Verbindungsschweißung herstellen.
Vorbereiten und Herstellen der Schweißlücke, Schweißen,
Warmbearbeiten und Wärmebehandeln,
Schienenkopf profilgerecht schleifen, Schweißung und
Unterlage säubern.
Schichtleistung bis 3 Schweißungen
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Vignolschiene
Schienenprofile 60E1, 49E1, R50, 49E1, 60E1
Verfahren: MF
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 114

3.2.50. Verbindungsschweißung Rille OEV-MF/Ri, bis 3  
Schweißungen / Schicht

15,000 St ...................... ......................

Verbindungsschweißung herstellen.
Vorbereiten und Herstellen der Schweißlücke, Schweißen,
Warmbearbeiten und Wärmebehandeln,
Schienenkopf profilgerecht schleifen, Schweißung und
Unterlage säubern.
Schichtleistung bis 3 Schweißungen
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Rillenschiene und zugehörige Konstruktionsprofile
Schienenprofile Tw60, Tw65, 60R2, 60R2, 53R1, Ri53-10,
Ri55-NK, 59R1, 105C1, 73C1, VK53, 310C1
Verfahren: MF
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 114

Summe 3.2. Schienenverbindungsschwei… ......................

Summe 3. Verbindungsschweißarbeiten ......................
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4. Stoßreparatur

4.4. Stoßreparatur

4.4.10. Stoßreparatur - Schleifen

150,000 St ...................... ......................

Re pa ra tur de fek ter Schweiß stö ße durch Schlei fen
einschl. al ler er for der li chen Wär me be hand lun gen, Vor- und
Nach ar bei ten, pro fil ge rech ter Be arbei tung nach VDV-Richt li nien
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.

4.4.20. Stoßreparatur lockerer Einsatz durch Schweißen und  
Schleifen

75,000 St ...................... ......................

Schweißstoß mit lockeren Einsatz reparieren
Vorbereiten des Schweißbereiches einschließlich Ausschleifen
des alten Einsatzes, Schweißen, Warmbearbeiten und
Wärmebehandeln, Schienenkopf profilgerecht schleifen,
Säuberung von Schweißung und Unterlage.
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Verfahren: E, MF
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 111, 114

4.4.30. Stoßreparatur Delle durch Schweißen und Schleifen,  
Trapez

75,000 St ...................... ......................

eingefahrenen Schweißstoß reparieren
Vorbereiten des Schweißbereiches einschließlich Ausschleifen
des alten Einsatzes, Schweißen, Warmbearbeiten und
Wärmebehandeln, Schienenkopf profilgerecht schleifen,
Säuberung von Schweißung und Unterlage.
Inkl. aller notwendigen Arbeiten, Stoffe und Geräte.
Verfahren: E, MF
Verfahrensnummer (DIN EN ISO 4063): 111, 114

4.4.40. Stoßreparatur Delle durch Schweißen und Schleifen,  
Brücke

ein ge fah re nen AS-SRZ Schweiß stoß re pa rie ren durch
Ein schwei ßen ei ner Brü cke ent spre chend Schweiß an wei sung
Vor be rei ten des Schweiß be rei ches, Her stel len ei ner Nut in
Fahr kopf mit te, Auf fül len Nut mit zwei Strich rau pen (Citorail),
ein schließ lich Warm be arbei ten und Wär me be han deln,
Schie nen kopf pro fil ge recht schlei fen, Säu be rung von
Schwei ßung und Unter la ge.
Inkl. al ler not wen di gen Ar bei ten, Stof fe und Ge rä te.
Ver fah ren: E
Ver fah rens num mer (DIN EN ISO 4063): 111
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75,000 St ...................... ......................

4.4.50. Schichtpreis

50,000 St ...................... ......................

Ge stel lung ei nes Schweiß trupps in clu si ve Ma schi nen und
Ma te ri al zur schweiß tech ni schen Auf arbei tung von
ein ge fah re nen Schweiß stö ßen bei Ril len schie nen.
Die Ar bei ten wer den in ei ner Voll sper rung ohne
Stra ßen bahn ver kehr aus ge führt. Die Schicht län ge be trägt 8
Stun den.

Summe 4.4. Stoßreparatur ......................

Summe 4. Stoßreparatur ......................
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5. Schleifarbeiten

5.1. Schleifarbeiten mit Kleintechnik

5.1.10. Entgratung und Wiederherstellung des  
Schienenkopfprofils

750,000 m ...................... ......................

Ent gra tung und Wie der her stel lung des Schie nen kopf pro fils
Ri53-10, 53R1, 60R1, 60R2, 49E1, R50 oder ei nes an de ren
vor ge ge be nen Schie nen kopf pro fils
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nacharbeiten.

5.1.20. Riffelbeseitigung bis 0,2 mm, Schleifen, Kleintechnik

5.000,000 m ...................... ......................

Rif fel be sei ti gung durch Schlei fen der ge sam ten Kopf brei te
Be sei ti gen von Schie nen rif feln durch Schlei fen mit
Spe zi al schleif ma schi ne (Klein tech nik mit 1 bis 2 Schleif wel len)
bis 0,2 mm Rif fel hö he mit min des tens 5-fa si gem Schliff (pro m
Gleis)
Ar bei ten un ter Stra ßen bahn be trieb
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nacharbeiten.

5.1.30. Neuschienenschliff Kleintechnik

7.500,000 m ...................... ......................

Be sei ti gen der Walz haut von neu en Schie nen an Fahr flä che
und Fahr kan te durch Schlei fen mit Klein tech nik mit 1 bis 2
Schleif wel len, mit min des tens 8-fa si gem Schliff (pro m Gleis)
Schliff tie fe von mind. 0,2 mm
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nach ar bei ten, Ma te ria lien
und Geräte

5.1.40. Ausschleifen von altem Schweißgut
z.B. Ausbröckelungen

2.500,000 m ...................... ......................

Aus schlei fen von al tem Schweiß gut z.B. Aus brö cke lun gen
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nacharbeiten.

5.1.50. Herstellen einer vorgegebenen Rillenbreite

1.500,000 m ...................... ......................

Her stel len ei ner vor ge ge be nen Ril len brei te durch Schlei fen der
ge sam ten Höhe der Fahr- oder Leit schie nen flan ke, bei ei ner
Dif fe renz vom Soll- zum Ist-Maß bis 2 mm
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nacharbeiten.

Druckdatum: 01.09.2026 Seite: 20 vom 27



Dresdner Verkehrsbetriebe AG
Trachenberger Straße 40
01129 Dresden

Ordnungszahl Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag

Leistungsverzeichnis Kurz- und Langtext

Projekt: 2027_Auftragss… JV Auftragsschweißen
LV: 2027-29 LV Auftragsschweißen Währung: EURO

5.1.60. Grat am Fahrkopf verschleifen

2.250,000 m ...................... ......................

Grat am Fahr kopf ver schlei fen,
Grat an Fahr kopf au ßen kan te oder an der Kan te der seit li chen
Aus fah rung ei ner Schie ne
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nach ar bei ten, Ma te ria lien
und Geräte

5.1.70. Tieferschleifen von Rillenböden bei abgefahrenem
Fahrkopf

2.500,000 m ...................... ......................

Tief er schlei fen von Ril len bö den bei ab ge fah re nem Fahr kopf
einschl. al ler er for der li chen Vor- und Nacharbeiten.

Summe 5.1. Schleifarbeiten mit Kleintech… ......................

Summe 5. Schleifarbeiten ......................
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1. Zulagen / Stundenlohnarbeiten

1.1. Zulagen ......................

1.2. Stundenlohnarbeiten ......................

Summe 1. Zulagen / Stundenlohnarbeiten ......................
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2. Oberbauschweißarbeiten

2.1. Seitliche Auftragschweißung ......................

2.2. Arbeiten an Weichen ......................

2.3. Arbeiten im Herzstückbereich ......................

2.4. Sonderarbeiten ......................

Summe 2. Oberbauschweißarbeiten ......................
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3. Verbindungsschweißarbeiten

3.1. Schienenverbindungsschweißungen OEV-E, OEV-
E/Ri

......................

3.2. Schienenverbindungsschweißen OEV-MF, OEV-
MF/Ri

......................

Summe 3. Verbindungsschweißarbeiten ......................
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4. Stoßreparatur

4.4. Stoßreparatur ......................

Summe 4. Stoßreparatur ......................
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5. Schleifarbeiten

5.1. Schleifarbeiten mit Kleintechnik ......................

Summe 5. Schleifarbeiten ......................
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Dresdner Verkehrsbetriebe AG
Trachenberger Straße 40
01129 Dresden

Leistungsverzeichnis Kurz- und Langtext
Zusammenstellung

Projekt: 2027_Auftragss… JV Auftragsschweißen
LV: 2027-29 LV Auftragsschweißen Währung: EURO

Ordnungszahl Leistungsbeschreibung Gesamtbetrag

LV 2027-29

1. Zulagen / Stundenlohnarbeiten ......................

2. Oberbauschweißarbeiten ......................

3. Verbindungsschweißarbeiten ......................

4. Stoßreparatur ......................

5. Schleifarbeiten ......................

Summe LV 2027-29 LV Auftragsschweißen ......................

Zuzüglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer von 19,00% ......................

......................

Das LV besteht aus den Seiten 1 bis 27

(Ort) (Datum) (Rechtsgültige Unterschrift)
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